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ステップダウンアプリケーションでは、パスごとにツールマークが
残る課題があります。 結果は、満足が得られるものではなく、立ち
壁の仕上げ面は、低いクォリティーとなり、最終工程で仕上げの
パスが必要となります。

6.5 mm以下の切込み深さを要求する加工にMill 4-11TMを使っ
ていただきますと、滑らかな立ち壁の仕上げ面が得られ、工具を
追加する仕上げのパスは必要なくなります。これで、加工に要す
る時間やコストを削減できます。

Mill 4-11™ 以外

Mill 4-11™

MILL 4-11 TM

「究極」の
90°ショルダーミーリング

強固な4コーナー両面イ
ンサート

優れた壁面お
よび表面仕上げ
能力

複数パスの加工の
「滑らかな」ソリューション

あらゆる被削
材グループのすべての
アプリケーションに
対応する総合的
な製品ラインナップ

強固な
4コーナー

両面
インサート

取り扱い代理店:

Mill 4-11™についての詳しい情報は、 
kennametal.com/MILL411
にアクセスして下さい

または、新しい製品カタログ
Innovations 2017の個人用コピーをご
請求下さい

新しい
製品カタログ

Innovations 2017
ただ今、
入手できます!

不等分ポケット
スペーシング

Mill 4-11™ 
あらゆるアプリケーションを1本の工具で
Mill 4-11™ シリーズは、ショルダーミーリング
のアプリケーションにおいて、表面品質だけ
で なく、より高い切り屑除去率の面で優れた
性能を達成できるよう特別に設計されていま 
す。その独自性の高い設計により、工具の複

数パスへのアプリケーションを可能にし（ス 
テップダウン）、卓越した成果を実現します。
粗加工から仕上げ加工まで、鋼、鋳鉄、ステ ン
レス鋼、非鉄材および耐熱合金など、Mill 4は
さまざまな被削材に使用できます。
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